
Qualitätsprüfung

Schweißnahtprüfung Träger B7 – Stahlbau-Montagehalle

Rostock

Datum: 2026-04-08

Monteur: Thomas Muschalik

(+491755955198)

democlient

5

PRÜFPUNKTE

2

MANGELHAFT

2

NICHT

BESTANDEN

3

NACHARBEIT

Nicht

bestanden

GESAMTERGEBNIS

Projekt / Baustelle: –

Bereich: Stahlbau-Montagehalle

Adresse: Werftstr. 22, 18119, Rostock

Kunde: –

Ansprechpartner: Hr. Schröder

(Schweißfachingenieur)

Anmerkung: Prüfung durchgeführt von Hr. Schröder (Schweißfachingenieur), Werftstr. 22, 18119

Rostock. Schweißnahtlehre (Fillet Weld Gauge 0–25 mm) wurde zur Messung eingesetzt. Im

Hallenhintergrund ist ein Arbeiter ohne erkennbaren Helm sichtbar.

Prüfpunkte

Gewerk: Stahlbau / Schweißen Prüfobjekt: Kehlnaht an Träger B7 – Sichtprüfung und Maßprüfung mit

Schweißnahtlehre

Ergebnis Prüfpunkt / Feststellung

Nicht bestanden

Hoch

Nahtgeometrie – Gleichmäßigkeit der Kehlnaht

Sichtprüfung und Messung der Kehlnahtgeometrie mit Schweißnahtlehre (Fillet Weld

Gauge 0–25 mm) an Träger B7. Die Nahtbreite soll über die gesamte Länge

gleichmäßig sein, Abweichung ≤ 15 % (DIN EN ISO 5817 Gruppe C).

📏 Messwert: ungleichmäßig, stellenweise zu dünn (Exaktwert nicht ablesbar) (Soll:

Gleichmäßige Kehlnaht, Abweichung ≤ 15 % über Nahtlänge (DIN EN ISO 5817 Gr. C))

📍 Träger B7, Kehlnaht

⚠ Abweichung: Kehlnaht ist nicht gleichmäßig; an mindestens einer Stelle unterschreitet die

Nahtdicke das Sollmaß. Abweichung übersteigt zulässige Toleranz nach DIN EN ISO 5817.

🔧 Nacharbeit: Dünne Nahtbereiche auf Sollmaß aufschweißen. Anschließend erneute

Maßprüfung mit Schweißnahtlehre durch Schweißaufsicht.

Nicht bestanden

Mittel

Oberflächenbeschaffenheit – Schweißspritzer

Sichtprüfung der Nahtoberfläche auf Schweißspritzer an Träger B7. Gemäß DIN EN ISO

5817 und DIN EN 1090-2 muss die Nahtoberfläche spritzerfrei sein.

📏 Messwert: Schweißspritzer vorhanden (sichtbar auf Foto) (Soll: Spritzerfrei (DIN EN

ISO 5817 Gr. C / DIN EN 1090-2))



Ergebnis Prüfpunkt / Feststellung

📍 Träger B7, Kehlnaht und angrenzende Stahloberfläche

⚠ Abweichung: Schweißspritzer sind an der Naht und auf dem Grundmaterial vorhanden.

Nicht zulässig gemäß Anforderungen.

🔧 Nacharbeit: Alle Schweißspritzer vollständig mechanisch entfernen (Meißel/Schleifer).

Oberfläche auf Spritzerfreiheit prüfen.

Mangelhaft

Gering

Dokumentation Schweißnahtprüfung – Messwert mit Lehre

Prüfung ob die Schweißnahtlehre korrekt angelegt wurde und der Messwert ablesbar

dokumentiert ist (Pflichtdokumentation Metallbau-Standard: Nahtprüfung mit

Schweißnahtlehre angelegt, Messwert sichtbar).

📏 Messwert: Lehre angelegt (Foto vorhanden), Exaktwert nicht lesbar (Soll:

Schweißnahtlehre mit ablesbar dokumentiertem Messwert im Foto)

📍 Träger B7

⚠ Abweichung: Schweißnahtlehre ist auf dem Foto angelegt, jedoch ist der exakte Messwert

nicht eindeutig ablesbar. Eine vollständige Dokumentation gemäß Pflichtstandard (Messwert

sichtbar) ist nicht erfüllt.

🔧 Nacharbeit: Erneute Fotoaufnahme mit klar ablesbarem Messwert auf der

Schweißnahtlehre nach Nacharbeit.

Mangelhaft

Mittel

Arbeitssicherheit – PSA der anwesenden Personen

Prüfung der sichtbaren PSA-Nutzung auf der Baustelle. Gemäß DGUV Regel 100-500

sind bei Schweißarbeiten Schutzhelm, Augen-/Gesichtsschutz und Schutzkleidung

vorgeschrieben.

📍 Stahlbau-Montagehalle, Bereich Träger B7

⚠ Abweichung: Prüfer trägt Schutzhandschuhe, jedoch kein erkennbarer Kopf-/Augenschutz

sichtbar. Im Hallenhintergrund ist ein Arbeiter (gelbe Weste) ohne erkennbaren Helm tätig.

Nicht geprüft

Mittel

Sichtprüfung – Rissfreiheit der Kehlnaht

Visuelle Prüfung der Kehlnaht an Träger B7 auf Längs-, Quer- und Kraterrisse gemäß

DIN EN ISO 17637. Bei Verdacht sind Rissprüfmittel einzusetzen.

📍 Träger B7, Kehlnaht

⚠ Abweichung: Rissfreiheit nicht explizit dokumentiert. Aufgrund der Nahtmängel (zu dünne

Bereiche) kann Rissprüfung nicht entfallen.



Nacharbeiten erforderlich: Kehlnaht an Träger B7 muss vollständig nachgearbeitet werden:

Ausbesserung der zu dünnen Nahtbereiche auf Sollmaß, Entfernung aller Schweißspritzer.

Erneute Sichtprüfung und Maßprüfung nach Nacharbeit erforderlich.
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